BBE MANAGEMENT | BETRIEBSDATENERFASSUNG
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Im Markt arbeiten oft Wettbewerber mit den selben Maschinenfabrikaten und
Material vom selben Lieferanten. Unterscheidungsméglichkeiten liegen im
Fertigungs-Know-how und im Fertigungsablauf. Insbesondere bei der Gestaltung
des Fertigungsablaufes liegt oft noch ungenutztes Potenzial. Dieses Potenzial kann
meist schnell mit einfachen Mitteln genutzt werden, vorausgesetzt man erkennt es.
Das EMC-System zur Maschinen- und Betriebsdatenerfassung schafft dafiir die
Transparenz fiir alle, vom Einrichter bis zur Firmenleitung.

In der Produktion von Stanz-Biegeteilen bringt die MDE/BDE mehr Ubersicht.
(Bild: ZETKA GmbH)

»,Die Aufgabe des Managements ist es, ein
dauerhaftes Verbesserungsverhalten zu im-
plementieren®, sagt Klaus Zettimeier, Ge-
schiftsfiihrer der Firma Zetka Stanz- und
Biegetechnik GmbH & Co. KG in Fissen
und erldutert die Vorteile eines Systems zur
Maschinen- und Betriebsdatenerfassung
(MDE/BDE). ,,Es geht nicht nur darum, ein
einmaliges Ziel zu erreichen, sondern einen
Vorgang zu implementieren. Das setzt vo-
raus, dass die Optimierung ins Tagesgeschift
und in die operativen Ablaufe integriert
sein muss.”

Zetka stellt Stanz- und Biegeteile aus Band
und Draht sowohl als Einzelteile als auch
am Band hingend her. Eine hohe Ferti-
gungstiefe sorgt dabei fir kurze Liefer-
zeiten und marktgerechte, faire Preise. Pra-
zision, maximale Geschwindigkeit in der
Herstellung, die Montage zu Baugruppen
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(Bild: ZETKA GmbH)

sowie komplexe Biegeoperationen sind
durch den umfangreichen Maschinenpark
moglich. Dazu gehoren iiber 40 Maschinen,
Bruderer Schnellliuferpressen und Bihler
Stanz- und Biegeautomaten.

Fiir eine nachhaltige und nachweisbare Pro-
duktionsoptimierung ist eine automatische
Datenerfassung, eine lbersichtliche Online-
darstellung der Maschinen- und Auftragszu-
stinde und eine einfache und aussagekrifti-
ge Auswertung notwendig. Fiir ein manu-
elles ,,Doing* mit Zetteln, Excel-Listen und
Rundgingen in der Fertigung ist einerseits
die Zeit nicht vorhanden, die Qualitit der
Daten ist abhédngig vom Faktor Mensch und
anderseits wird es nicht konsequent ge-
macht. Aus diesem Grund war Zetka auf
der Suche nach einem umfassenden System.
Klaus Zettimeier dazu:,,Wir haben ein Sys-
tem gesucht, das in kurzer Zeit eine nach-

Eingabe in die BDE-Terminals.

weisbare Produktivititssteigerung in unsere
Fertigung bringt, einfach und ubersichtlich
ist und sich vor allem in unsere EDV-Land-
schaft einpasst. AuBerdem sollte der admi-
nistrative Aufwand fir die Fertigung mini-
mal, eigentlich gleich Null sein und das Sys-
tem sollte sich natiirlich innerhalb kurzer
Zeit amortisieren®. Klaus Zettlmeier und
Produktionsleiter Otmar Senn entschieden
sich fiir das EMC-System zur Maschinen-
und Betriebsdatenerfassung der Firma IT
Engineering GmbH. EMC steht fiir Erfolg
(E), durch Maschineneffizienz (M) und Con-
trolling (C).

Das EMC-System wurde in zwei Tagen in-
stalliert und die Mitarbeiter geschult. So



schnell und problemlos wie die Inbetrieb-
nahme des Systems und der Datenschnitt-
stelle zum ERP-System war, verlief auch der
Probelauf, der dem Echtlauf vorausging.

An BDE-Terminals melden die Mitarbeiter
die Auftrage an. Die Stiickzahlen und Ferti-
gungszeiten wie Einrichte-, Produktions-
und Stillstandszeiten werden automatisch
erfasst und online auf den PC-Arbeitsplat-
zen visualisiert. Die dargestellte Produkti-
onsgeschwindigkeit zeigt, ob die geplante
Geschwindigkeit (Stlick/Zeit) eingehalten
wird. Produziert die Maschine zu langsam,
hat das zwangsweise Auswirkungen auf die
Fertigstellung und damit auf den Lieferter-
min.

Durch die Online-Informationen direkt von
den Maschinen hat Produktionsleiter Senn
den direkten Einblick in alle Produktionsde-
tails vom Schreibtisch aus. ,|ch habe die

Fertigungsmonitor
(Bild: ZETKA GmbH)

exakten Zahlen nicht erst nach der Pro-
duktion auf dem Tisch, sondern gleich und
standig!“, betont Otmar Senn den Vorteil.
Damit kann er heute friihzeitig steuernd in
den Fertigungsprozess eingreifen, wenn
Qualitdts- oder Leistungsausfille auftreten.
Ohne die Online-Information aus der Ferti-
gung wird in der herkdmmlichen Fertigung
die Verzogerung oft erst erkennbar, wenn
am Ende der Prozesskette der Liefertermin
nicht mehr eingehalten werden kann.

Beim Schichtwechsel sehen die Meister so-
fort, wie viel Stiick in der vorigen Schicht
produziert wurden, wie die Maschinen lie-
fen und die Griinde fiir eventuelle Maschi-
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MC-Module
(Bild: IT Engineering
GmbH)

Just-in-Time-Information
(Bild: IT Engineering
GmbH)

nenstillstinde. So kann sich auch Produkti-
onsleiter Eugen Enenkel durch einen Blick
auf seinen Monitor sofort informieren.
,Das zeitaufwindige Erfragen ist nicht mehr
notwendig. Auch die aufwindigen Riickfra-
gen von Seiten des Vertriebs und des Con-
trollings sind stark zuriickgegangen®, fasst
Enenkel seine Erfahrungen zusammen. Die
neugewonnene Transparenz fiir die Auf-
tragsverfolgung erspart allen Beteiligten
viele Telefonate und Ginge in die Fertigung.

Aber nicht nur das, auch die Vorteile der
systematischen Auswertung der erfassten
Daten weiB man bei Zetka zu schitzen. Das
Auswertemodul in EMC zeigt auf einfache
Art und Weise die wichtigen Kennzahlen.
Diese sind gruppiert nach Maschinen-, Auf-
trags-, Artikel- und Mitarbeiterauswer-
tungen. Bei einer Maschinenauswertung
Uber einen frei wahlbaren Zeitraum wer-
den die Produktions-, Riist- und Unterbre-
chungszeiten ubersichtlich dargestellt. Sehr
schnell sind die Griinde fiir die Produkti-
onsstillstinde zu erkennen. Bei der Kosten-
rechnung ist sofort ersichtlich, ob Abwei-
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Instandhaltung” senken und den Produkti-
onsgrad der Maschinen deutlich steigern.

ik chiranlidie
Mpching Die Maschinenfeinplanung erfolgt dezentral
il durch die Produktionsleiter. Die Arbeits-
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gange werden den entsprechenden Maschi-
nen zugeordnet. Durch die iibersichtliche
Darstellung und einfache Bedienung kon-
nen Arbeitsginge bei Terminidnderungen
oder fertigungsbedingten Stoérungen einfach
umgeplant werden. Uberbelegungen oder
freie Kapazititen sind einfach zu erkennen.
Nach einem Systemeinsatz von einem Jahr
ist Klaus Zettimeier vom EMC-System
Uberzeugt. ,Innerhalb kurzer Zeit konnte
die Produktivitait um 5% gesteigert werden
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Aralacel ... und wir haben noch weiteres Potenzial
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IT Engineering GmbH
chungen zur Planzeit einmalige AusreiBer zahlen unterstiitzen Zetka zudem bei der Karl-Benz-Strasse 10
sind oder ob Handlungsbedarf besteht. Die Implementierung eines kontinuierlichen Ver- D-72124 Pliezhausen
Artikelanalyse erméglicht eine Analyse liber  besserungsprozesses. So hat man sich be- Tel - +49 7127 9231-0
mehrere Auftrige eines Artikels. Die aus reits Ziele gesetzt und will zum Beispiel die Internet: www.ite-web. de
den Auswertungen resultierenden Kenn- Unterbrechungszeiten wegen ,Warten auf
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